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PreElight

Sellador de moldes

DESCRIPCION

PREFLIGHT es un acondicionador de moldes en base aquosa que ha sido desarrollado para sellar los puntos de adhesion
fisicos y quimicos que existen en toda superficie sin tratar, y prepararla para la posterior aplicacion del agente desmol-
deante DEPARTURE. Este paso que so6lo debe realizarse una vez por cada ciclo de limpieza, aumentara en gran medida
tanto la vida del molde como el poder lubricante del agente desmoldeante. Aparte de estas grandes ventajas, también se
obtiene un mejor lustre en las piezas y se reducen las tareas de acabado.

VENTAJAS

Mejora la apariencia de la superfice del molde

Protege y extiende la vida util del molde

Prolonga el efecto lubricante del agente desmoldeante

Forma un pelicula duradera y homogénea que restaura la integridad del vacio
Envase especial que permite el uso directo

No desprende vapores o malos olores

No es inflamable ni peligroso

No requiere de un almacenamiento especial

Facil de manipular (no se requieren guantes o mascaras)

No es perjudicial para el medio ambiente

PROPIEDADES

Olor y apariencia: Liquido blanco de olor neutro.

Vehiculo: Agua

Flash Point: No aplicable

Usos

PREFLIGHT es una dura pelicula polimérica especialmente formulada para crear una barrera en la superficie del molde,

proporcionando proteccion a la vez que sellando la micro-porosidad existente en toda superficie. PREFLIGHT reduce los
tiempos de produccion ya que incrementa el niimero de desmoldeos antes de proceder con la limpieza del molde. PRE-

FLIGHT esta altamente recomendado para obtener una superficie uniforme sobre un molde con reparaciones.

APLICACION

1.

a s oD

Empapar un trapo con PREFLIGHT y aplicar una capa fina sobre secciones pequeias. NO HAY QUE LUSTRAR
ESTA PRIMERA CAPA.

Permita curar el material durante 15 minutos antes de aplicar la segunda capa.

Aplicar una segunda capa, LUSTRAR INMEDIATAMENTE. Esperar 15 minutos.

Aplicar una tercera capa, LUSTRAR INMEDIATAMENTE. Esperar 15 minutos.

Aplicar una cuarta capa, LUSTRAR INMEDIATAMENTE y proceder al curado de ésta ultima capa durante 15 minutos

a una temperatura de 83 C como minimo.
La superficie del molde esta ahora lista para al aplicacién del agente desmoldeante DEPARTURE.



